Заявка на реализацию НДИ лот № 13-2019
Реализация сварочных электродов
	Протокол заседания рабочей группы по работе с НДИ, № пункт

(в случае наличия информации)
	01-54-03/1668 от 21.05.2019

	ЭТП
	МТС «Фабрикант» (www.fabrikant.ru) 

	Тип процедуры
	ПДО продавца

	Срок размещения на ЭТП
	15 календарных дней с возможностью продления на 15 календарных дней

	Предмет договора
	Сварочные электроды  

	Код по ОКВЭД
(по новому классификатору)
	-

	Краткое описание и характеристики товара, уточнение к названию или его характерное отличие от аналогичных товаров этой группы: модель, марку, сорт, ГОСТ, чертежный номер и т.д.
	Электроды предназначены для сварки конструкций углеродистых и низколегированных сталей с временным сопротивлением с 450 до 490 МПа. Сварка во всех пространственных положениях на постоянном токе обратной полярности и переменном токе. Технические характеристики указаны на ярлыке, на каждой коробке. Наименование – см. Приложение №1 

	Состояние товара, условия хранения, гарантийный срок
	Хранятся в закрытом теплом складе. Соответствуют требованиям нормативных документов. Техническое состояние удовлетворительное. 

	Количество товара
	3850

	Единица измерения
	шт.

	Начальная цена предмета договора (без учета, с учетом НДС), руб.

% НДС
	684 848,69 руб. без учёта НДС

821 818,43 руб. с учетом НДС 20%


	Условия поставки товара

(точное местонахождение, сроки и условия поставки, вид упаковки (расфасовки), график поставки, право досрочной поставки, способы выгрузки, обязанности покупателя по приемке и распаковке, прочее)
	Отгрузка продукции производится Продавцом в транспорт предоставленный Покупателем по адресу: ЗАТО Железногорск, г. Железногорск Красноярского края, ул. Ленина 73, склад 929  СЦ ФГУП «ГХК». Срок передачи товара: в течение 10 рабочих дней  после поступления денежных средств на р/сч ФГУП «ГХК».


	Условия оплаты

(размер и срок осуществления предварительной оплаты после заключения договора, срок оплаты после поставки товара, график оплаты, входит транспортировки в указанную стоимость или нет)
	Передача товара осуществляется после полной оплаты.

В соответствии с настоящим договором.

	Сроки выполнения предмета договора сторонами
(срок оплаты, срок передачи товара с надлежащим оформлением документов)
	Обязательство Продавца по передаче Покупателю имущества считается исполненным с момента подписания Сторонами Акта приема-передачи движимого имущества .
В соответствии с настоящим договором.



	Требования к участникам (покупателям)
	1)Участник процедуры должен обладать гражданской правоспособностью в полном объеме для заключения и исполнения договора.

2) Платёжеспособность.


	Контактные телефоны для вопросов по предмету договора
	Должность: ведущий экономист по материально-техническому снабжению
ФИО_ Шестаков Виталий Александрович
раб.тел. 8 (39 19) 75-93-84


	Контактные телефоны для вопросов по участию в процедуре
	Экономист УВЭД и РБН

Степина Ольга Викторовна
раб.тел. 8 (3919) 72-61-33



Приложение №1

	Наименование
	Кол-во
	Дата поступления
	Стоимость с НДС 20%
	Примечание

	Электрод Э46 МР-3 Ф3
	3
	11.2011
	155,25
	В деревянных ящиках. И картонных коробках. Особо пригодны для сварки тавровых соединений с получением вогнутых швов. ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. 

	Электрод Э46 МР-3 ФЗ
	830
	11.2011
	42952,5
	

	Электрод Э46 МР-3 Ф4
	325
	до 2006
	16331,25
	

	Электрод Э46 ОЗС-6 Ф4ММ
	290
	05.2009
	34952,25
	В картонных коробках, ЗАО «ВЭЗ», ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75

	Электрод Т-590 Ф4
	692
	08.2005
	100686,00
	АО «Спецэлектрод». Наплавка деталей работающих в условиях преимущественно абразивного износа с умеренными ударными нагрузками. В деревянных ящиках. ГОСТ 9466-75, ГОСТ 10051-75

	Электрод ОЗЛ-36 Ф5
	635
	05.2009
	356606,47
	В картонных коробках, ЗАО «ВЭЗ», ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75

	Электрод УОНИ13/НЖ Ф3
	230
	до 2007
	51060,00
	В картонных коробках, по 30 кг., ООО «СиМ-ЭЛЕКТРОД». Предназначены для наплавки штампов холодной и горячей обрезки, а также быстроизнашивающихся деталей машин. Наплавка в нижнем и наклонном положениях на постоянном токе обратной полярности. ГОСТ 9466-75, ГОСТ 10051-75. Твердость после термообработки – норма 40,5-49,5 HRC

	Электрод Уони13/НЖ Ф3
	370
	02.2009
	95926,20
	

	Электрод УОНИ13/НЖ Ф3
	475
	03.2009
	123148,50
	В картонных коробках, АО «СпецЭлектрод» ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75. Предназначены для наплавки штампов холодной и горячее обрезки, а также быстроизнашивающихся деталей машин. 

	Электрод УОНИ 12/НЖ Ф4
	285
	02.2009
	155,25
	

	Электрод УОНИ 12/НЖ Ф4
	525
	03.2009
	42952,50
	

	Итого:
	3850
	
	821 818,43
	


