Электроэрозионный проволочно-вырезной станок MITSUBISHI ELECTRIC модели ВА-24 с ЧПУ и дополнительными опциями.

Тип обработки - погружная обработка до высоты детали 300 мм

Размер стола: 880 х 680 мм

Ход по осям: не менее 600 х 400 х 310 мм

Перемещение по осям U, V: не менее ±75 x ±75 мм 

Конусный угол/высота: не менее ± 15/260 град/мм

Максимальный угол прецизионной конусной обработки:  45 град

Макс. размеры заготовки: не менее 1000 х 820 х 305 мм

Макс. вес заготовки в погружном состоянии: не менее 1500 кг

Производительность максимальная (проволока 0,3 мм): не менее 330 мм 2/мин.

Рабочий ток генератора: не менее 50 А

Система адаптивного управления и оптимизации обработки: система автоматической  оптимизации режимов в зависимости от изменения высоты детали и условий прокачки

Минимальная шероховатость поверхности (Ra): не менее 0,5 мкм

Достигаемая точность обработки при температуре окружающей среды 20+/-5°:  не более +/-0,003 мм

Материал обрабатываемой детали: закаленные легированные  инструментальные стали, штамповые стали, твердый сплав, алюминий, медь

Стандартные диаметры проволоки с автоматической заправкой и перезаправкой: 0,1 – 0,30 мм

Масса катушки с проволокой: не менее 10 кг

Общий вес установки: не более 5000 кг

Размеры установки: не более 2700 х 2900 х 2200 мм

Система позиционирования: ШВП с прямым приводом и   абсолютная система контроля положения с  оптическими  инкодерами

Разрешение оптических инкодеров: 0,00005 мм

Шаг подач: 0,0001 мм

ЧПУ: Многоязычная

Операционная система: Windows XP Embedded
Жесткий диск: не менее 20 Гб

Оперативная память: не менее 256 Мб

Подключения к локальной сети: протокол TCP / IP через интерфейс Ethernet
Монитора  для отображения информации: цветная  графическая панель 10,5" TFT

Обязательные устройства, приспособления и материалы:

Устройство измельчения проволоки

Устройство автоматической заправки и перезаправки проволоки для диаметров от 0,1 до 0,3 мм

Диэлектрический агрегат с системой фильтрации и дэионизации

Компрессорный агрегат охлаждения с инверторным приводом

Стабилизатор напряжения для системы ЧПУ

Освещение рабочей зоны

Устройство выставление вертикальности проволоки

Система программируемого автоматически регулируемого давления промывки.

Дистанционный пульт управления

Автоматическая централизованная система смазки

Встроенный CAD/CAM, создание и редактирование 2D контуров, импорт  DXF/IEGS файлов,  оптимизации параметров обработки

Система подготовки технологий автоматической  обработки

Графический 2-х и 3-х мерный контроль обработки, имитация обработки

Расчёт времени обработки на стадии разработки технологии обработки

Функция автоматической компенсацией износа проволоки

Системы предотвращающей обрыв проволоки

Система температурной синхронизации и температурной компенсации

Автоматические измерительные циклы

Комплект вспомогательной оснастки

Комплект расходных материалов для первой заправки;

Комплект ЗИП и быстро изнашиваемых деталей на 2000 часов работы

Документация на русском языке 

Гарантия на оборудование 24 месяца

Шеф-монтаж и пусконаладочные работы с изготовлением тестовой детали.
Базовая комплектация и

дополнительные опции:

	№поз
	Артикул
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	1
	ER-035715 
	Базовый зажимной элемент 
	1
	 

	2
	ER-030923 
	Маятниковый держатель 
	1
	 

	3
	ER-018938 
	Универсальный крепежный угольник с набором зажимных 
	1
	 

	4
	ER-019989 
	Набор крепежных нормалей 
	1
	 

	5
	ER-026768 
	Крышка для патрона 
	1
	 

	6
	ER-025896 
	Тиски для зажима заготовки по торцевым поверхностям 
	2
	 

	7
	ER-030645 
	Адаптер UNOSET 
	1
	 

	8
	 
	Проволока  d=0.25
	 
	Из расчета на 2 года работы

	9
	 
	Деионизирующая смола
	 
	

	10
	 
	Фильтры
	 
	

	11
	NF1020
	Магнитная стойка шарнирного типа с часовым индикатором 
	1
	 

	12
	ER-032464
	Микроскоп  (Erowa)
	1
	Genius 700

	13
	ER-038824
	Ручной патрон Quick Chuck 100 на пластине
	1
	Genius 700

	14
	ER-008649
	Держатель индикатора в комплекте с индикатором  
	1
	Genius 700


